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Die Organisation von Galvanikbetrieben ist mit einem klassischen ERP-System nur unzu-
reichend darstellbar. Die Losung im ParityERP geht im Detail auf die speziellen
Anforderungen ein und bietet somit eine optimale Grundlage.

Eine luckenlose Beschreibung der Produktdaten ist die Basis fur jede durchgangige Datenhaltung. So
werden in ParityERP jedem Produkt die wichtigsten technischen Daten zugeordnet.

Oberflache
Gestellnummer
Stuck/Gestell
technische Daten zur galvanischen Bearbeitung

Neben der reinen Galvanik werden haufig auch mechanische Bearbeitungen durchgefihrt. Dazu zéhlen
in erster Linie Schleif- und Polierarbeitsgange - vor, zwischen und nach der Galvanik.

Diese Arbeitsgange werden im Arbeitsplan hinterlegt.

Die eingesetzten Rohteile haben teilweise einen erheblichen Wert, so dass auch bei Fehlern in der
Galvanik die Teile wieder aufbereitet und weiterverwendet werden.

Als Besonderheit kann bei jedem Arbeitsgang Ausschuss entstehen, der entweder zu Schrott oder zu
nacharbeitsfahigem Ausschuss flhrt.

Verwaltung von nacharbeitsfahigem Ausschuss auf jeder Ebene der Bearbeitung
Gezielte Wiederaufbereitung oder Nachbearbeitung

| Nicht alle Bearbeitungsschritte werden in der vollen Auftragsmenge durchgefthrt. So kann nach dem
Verkupfern nur eine Teilmenge poliert und verchromt werden, um die Lagerkosten nicht unnotig zu
erhohen. Diese unfertigen Produkte mussen klar verwaltet werden.

Verwaltung von nacharbeitsfahigem Ausschuss auf jeder Fertigungsebene mdglich

Branchenpaket Galvanik




