» Angepasste Fertigungszentrale

Auf Wunsch unserer Kunden, wurde die Fertigung komplett Uberarbeitet und neu
gestaltet.

Entstanden ist eine Zentrale fur eine optimale, schnelle, tGbersichtliche und zeitsparende
Fertigungsverwaltung.

Dabei kann die Oberflache je nach Anforderung unterschiedlich gestaltet werden.

Im Folgenden finden Sie dazu 2 Beispiele zur Visualisierung einer solchen

Fertigungszentrale.
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Die Bedienung erfolgt durch einfache Klicks. Uber die rechte Maustaste oder den
Button ,weitere Funktionen“ verzweigen Sie schnell und einfach in die verschiedensten
Menis. Diese sind je nach Karteireiter und Status des ausgewahlten
Fertigungsauftrages variabel und auf Wunsch erweiterbar.

Hier mogliche Meniis im Uberblick:

- Fertigungsauftrag einplanen

- Anzeige der Stickliste

- Verschiedene Verfluigbarkeitspriafungen

- Fertigungsauftrag ein- und mehrstufig verschieben

- Fertigungsauftrag ein- und mehrstufig umplanen

- Stornieren oder Stoppen des Fertigungsauftrages

- Fertigungsauftrag fertig melden

- Anzeige des Fertigungsfortschrittes

- Automatische Ermittlung des Materialwertes der ausgewdahlten Stuckliste
- Druck der Fertigungsunterlagen (auch wiederholt mdglich)
- Ubersicht tiber Kapazitaten (auch grafisch)

- Anzeige der Materialverwendung

- Versionierung

- uvm.

Behalten Sie immer den Uberblick (iber alle Daten der Fertigung. Die Aufteilung lhrer
Fertigungsauftrdage auf die verschiedenen Karteireiter (geplant, laufend,
Kundenauftrage, beendet, Sticklisten, Kaufteile...) erleichtert Ihnen die Arbeit.
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Verbringen Sie nicht mehr die meiste Zeit damit,
Fertigungsauftrag oder Informationen zu suchen. Nutzen Sie die Filtermdglichkeiten und

nach einem bestimmten

finden Sie, was Sie suchen. Diese Filter sind selbstverstandlich auf

spezifische
Bedurfnisse anpassbar.



